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(54) Title: DOOR INNER ELEMENT 
(54) Bezeichnung: TORINNENELEMENT 



(57) Abstract 



The invention relates to a door inner element (3) for motor vehicle 
doors (1) which is arranged between a door outer side and an inner paneling 
(7). In order to provide a structural shape which has a minimized weight 
while, however, remaining dimensionally stabile and which perfectiy seals, 
the invention provides that a sealing body (12) is attached on the edge 
thereof during production in the spray-foam process. 

(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein TUrinncnelement (3) fur Kraftfahrzeugturen 
(1), zur Anordnung zwischen einer TUraussenseite und einer inneren 
Verkleidung (7), und schiagt zur Erzielung einer gewichtsminimierten, 
trotzdcm formsteifen, einwandfrei abdichtenden Baufonn vor, dass bei 
Herstellung im Spritzschaumverfahren randseitig ein Dichtkfirper (12) 
angebracht ist. 
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00001 TibrinnenelenYent 
00002 

00003 Die Erfindimg bezieht sich auf ein Turinnenelement fur 

00004 Kraftfahrzeugturen, zur Anordnung zwischen einer TCirau- 

00005 fienseite und einer inneren Verkleidung . 
00006 

00007 Ein derartiges, der Kraf tfahrzeugtur einverleibtes 

00008 Turinnenelement ist Trager zahlreicher Funktionsteile 

00009 und deren Bef estigungselemente . In der Regel ist das 

00010 Turinnenelement in Stahlblechausf uhrung . Je nach Grund- 

00011 konzeption fallen solche Trager dann zu schwer aus. 

00012 Aufierdem bereitet es Auf wand, Durchbriiche abzudichten. 

00013 SchlieSlich siiid die Forrngebungsmoglichkeiten einge- 

00014 schrankt. Andererseits sind auch in Kunststoff erstell- 

00015 te Tiirinnenelemente als Trager fiir Turkonponenten heran- 

00016 gezogen worden. AuEer einer Gewichtsreduziearyng stehen 

00017 dieser Auswahl Probleme in der Akustikfunktion entge- 

00018 gen; es wird weder eine nennenswerte Datnmung noch Damp- 

00019 fung erreicht. Auch hinsichtlich einer Wassersperre ist 

00020 diese Losung nicht zuf riedenstellend. Zur Korrpensation 

00021 solcher Mangel ist man auf Zusatzelemente ausgewiesen 

00022 wie Folie, Danpfungsfolie etc. 
00023 

00024 Aufgabe der Erfindung ist es, ein herstellungstechnisch 

00025 einf aches, gebrauchsvorteilhaftes Turinnenelement zu 

00026 schaffen. 
00027 

00028 Diese Aufgabe ist zixnachst und im wesentlichen bei 

00029 einem Turinnenelement gemaS den Merkmalen des Anspruchs 

00030 1 gelost, wobei darauf abgestellt ist, daJS bei Herstel- 

00031 lung im Sprit zschaumverfahren randseitig ein Dichtkor- 

00032 per angebracht ist. 
00033 

00034 Zufolge solcher Ausgestaltung ist ein gattungsgemaSes 

00035 Turinnenelement vereinf achter Herstellbarkeit und 
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00036 
00037 
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00046 
00047 
00048 
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hohen Gebrauchswerts erzielt. Tragfxmktion vmd Abdicht- 
funktion sind an einem gewichtstnafiig deutlich reduzier- 
baren Korper vereint. Es liegen bessere Formgebxangsmog- 
lichkeiten vor. Die hieraus sich ergebende Polydire- 
ktionalitat des im Grunde plattenformigen Tur*innenele- 
ments begvinstigt die Versteifung desselben. Dabei ist 
die dem Spritzschaumverfahren zu eigene verglasimgsarti- 
ge Hautbildijng ein weiterer Stabilitatsf aktor . Hinzu 
kommen die guten Damm- und Dampfimgswirkungen. Auch ist 
der Ubergang zum das TOrinnenelement tragenden Konstruk- 
tionsteil der Tiir, beispielsweise ein rahmenf ormiges 
Tiirinnenblech, bestens beherrscht, imd zwar auch dich- 
tungsmafiig durch den randseitigen Dichtkorpers . Auf- 
gnand der spritzgeschaumten Ausbildung des Tiirinnenele- 
ments liegen beste Voraussetzungen fiir den in der Haut 
des Sprit zschaumkorpers ve^haftbaren Dichtkorper vor. 
Es handelt sich um eine Elastomerdichtimg, die unmittel- 
bar an den Spritzschaumkorper angespritzt ist imd so in 
der vergleichsweise dunnen, hautartigen Schicht des 
Sprit zschaiamkorpers fest verankert ist. Die Anspritztem- 
peratur des Elastomermateriales reicht dazu aus, die 
hautartige Schicht des Spritzschaumkorpers auf zuweichen 
land das Elastomermaterial sprich den Dichtkorper darin 
vollig fugenfrei zu halten. Andererseits wird hierdurch 
auch keine Schadigung des Spritzschaumkorpers verur- 
sacht. Zur Erhohung der Anschitu.egefahigkeit kann der 
Dichtkorper einen durchgehenden Hohlraum aufweisen. Das 
verringert nicht nur das Gewicht, sondem spart auch 
Material ein. Weitere Details sind der nicht vorverof- 
fentlichten DE 295 11 492 U entnehmbar, femer der 
EP . . . (Anmeldung Nr. 97 115 150.1) . Diese Unterlagen 
werden hiermit vollinhaltlich mit einbezogen, auch zu 
dem Zweck, Merkmale dieser Unterlagen in Anspruche 
vorliegender Anmeldung mit aufzunehmen. Weiter erweist 
es sich als vorteilhaft, dafi an dem Turinnenelement 
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Kabelhalterungen angeformt sind. Solche Vorkehrxmgen 
substituieren die entsprechend klassischen Halterung- 
smittel. Welter wird vorgeschlagen, daE ein Halterung- 
skragen, zur Halterung eines Lautsprechers , angeformt 
ist. Der bildet unter Randversteiftmg des entsprechen- 
den Loches die genugend feste Basis fiir Befestigungsmit- 
tel, wie beispielsweise Schrauben und zugleich eine 
abgedichtete ffbergangsstelle . Welter erweist es sich 
als gikistig, daE eine Kabeldurchfuhrrmg ausgeformt ist. 
Urn dabei die Dichtigkeit zwischen dem Kabelstrang und 
der Kabeldiirchfiihrung sicherzustellen, weist die Kabel- 
durchfiihcrung eine Umrandung aus Weichkunststof f (TPE) 
auf . Auch hier kann in gleicher Weise eine Elastomer- 
Dichtung mit Hohlraum realisiert sein, so daE eine 
auBerst elastische Ringmembran vorliegt. Selbst fur die 
Befestigiangseletnente wie Schrauben etc. ist tiirinnenele- 
mentseitig eine Entsprechung beriicksichtigt , indem das 
Tiirinnenelement eine eingespritzte Buchse auf weist. In 
der Regel handelt es sich dabei um eine ein Innengewin- 
de aufweisende Buchse. Die kann wie der oben erlauterte 
Halterungskragen aus harterem, massivem Kunststof f 
bestehen, Selbstredend sind Elemente wie die Kabeldurch- 
fiihrungen, die Buchse in die spezielle Konstruktions- 
grundform beriicksichtigender Vielzahl zugeordnet. Wel- 
ter wird vorgeschlagen, dalS das Turinnenelement eine 
eingelegte Tragerplatte zur Halterung eines Motors 
auf weist. ZweckmaBig handelt es sich um eine solche aus 
Metall. Die kann schon auf die spezielle Bestuckung 
eingerichtet sein, also paBgerechte Befestigungslocher 
Oder Klips vorsprunge aufweisen zur Festlegung der Grund- 
platte des Motors an einer solchen Tragerplatte, 
SchlieSlich wird noch vorgeschlagen, daS das Tiirinnen- 
element spritzschaumtechnisch angeformte Briicken auf- 
weist, deren Bruckenxmterseite freiliegt. Solche schlau- 
fenartigen Gebilde lassen sich hinterfadeln, sei es zum 
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00106 Durchtritt von Kabelstrangen Oder sogar eines Bowdenzug- 

00107 es. Endlich ist noch eine die stabilisatorische Seite 

00108 beruhrende Losiing erreicht durch einen partiellen Wan- 

00109 dungsversatz des TCirinnenelements als Legeweg fiir lei- 

00110 stenformige Einsatze. Es kann sich dabei um die Aufnah- 

00111 me eines Stahlinserts handeln. 
00112 

00113 Sodann bringt die Erfindung in Vorschlag, daS der Dicht- 

00114 korper als auf einer Breitflache des Turinneneletnents 

00115 aufgebrachte Raupe ausgebildet ist. Die laSt sich uber 

00116 einen Roboter prazise legen. Es konimt dabei zu einer 

00117 Selbstverhaftung der Materialien aneinander, dies gege- 

00118 benenfalls imter Mitnutzung der noch vorhandenen Warme 

00119 des Sprit zschaumkorpers . Zweckmafiig liegt der Dichtkor- 

00120 per in einer integral eingeformten Nut ein. Damit letz- 

00121 tere keine Schwachstelle bildet, ist die Nut durch 

00122 Wandungsversatz unter Ausfonnung einer spritzgeschaum- 

00123 ten Wulst auf der Riickseite, der anderen Breitflache 

00124 also, gebildet. So kann bspw. beziiglich des in Rede 

00125 stehenden Gegenstandes eine Gesamtdicke von mxr ca. 5 

00126 mm zugrundeliegen. Die nutbildende Richtungsanderung 

00127 des Spritzschaumkorper-Materiales schafft sogar erhohte 

00128 Stabilitat. Insofem ist die Wulst zugleich Stabilisie- 

00129 rungsrippe. Eine hohe Bauteil-Stabilitat liegt vor, 

00130 wenn die Dichte des Tiirinnenelements uber einen Quer- 

00131 schnitt unterschiedlich ist, namlich in einer ungesch- 

00132 aumten Randzone zwischen 0,7 und 1,4 g/cm^ betragt und 

00133 in der geschaumten Mittelschicht 0,1 bis 0,6 g/cm^ . Die 

00134 Dichte von konpakten Polymerwerkstof fen betragt ca. 1 

00135 g/cm^ . Durch solchen Sandwichaufbau konnen Bauteile mit 

00136 hoher Steifigkeit, geringem Gewicht und groEem Integra- 

00137 tionspotential gefertigt werden. Sodann ist vorgesehen, 

00138 daS das Sprit zschaummaterial einen Anteil eines HMS 

00139 (high melt strentgh) Polymers auf PP-Basis aufweist. 

00140 Das erhoht die Schmelzstabilitat des Copolymers. Die 
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Basiskorrponente selbst liegt bei ca. 90%. Duirch dieses 
stirukturisomere Paropylenpolymer wird das Verarbeitimgs- 
fenster verbreitert und ein stabiles Zellenwachstiim bei 
gleichmalSiger ZellengrolSe realisiert. Es liegt eine 
weitestgehend homogene St2ruktur vor. Sodann wird vorge- 
schlagen, daS das Spritzschaummater-ial Full- oder Ver- 
starkungsstof fe aufweist. Solche Mittel bringen eine 
noch weiter erhohte Steifigkeit der gewichtsmaBig leich- 
ten Bauteile. Es kann sich vim einen Beischlag von ca, 
20% Glasfasem bzw. Talkum handeln. Weiter wird vorge- 
schlagen, da& stimf lachenseitig Verankerungsdurchbrfi- 
che vorgesehen sind, die durch integrales Ausformen 
eine in Durchbrechungsrichtxxng liegende massive Lochaus- 
kleidung aufweisen, Ein solcher Hiilsensteg nimmt bei- 
derends Anschlufi an die quer dazu liegenden massiven 
Randschichten des Tiirinnenelements . Die Lochayiskleidiang 
versteift die Zone, so daS durchtretende Bef estigungs- 
elemente, wie bspw. selbst schneidende Schrauben etc, 
Klipse Oder dergleichen ausreichend Widerstand trotz 
geringer Dichte vorfinden. Weiter erweist es sich in 
diesem Zusammenhang als vorteilhaft, daE ein Veranke- 
rungsdurchbruch von einem stimf lachenseitig auskragen- 
den, integral geschaiomten Laschenabschnitt umgeben ist. 
Solche Lappen vergroBem das das Loch umschreibende 
Feld imd bringen mehr "Fleisch" . Weiter konnen auch 
Vorkehrijngen dahingehend getroffen sein, daS in dem 
Tiirinnenelement Buchsen, Gewindeeinsatze etc. umspritzt 
eingebunden sind. Es kann sich dabei \jm Metalleinsatze 
handeln. Eine Ausgestaltung von sogar eigenstandiger 
Bedeutung besteht dadurch, daS in dem Tiirinnenelement 
breitf lachenseitig ein teilweiser Materialabtrag durch 
Frasen oder nicht durchgehendes Schneiden vorgenommen 
ist, unter Schaffung eines Zugangs zur Mittelschicht 
geringerer Dichte. Hier wird die Durchbrechimgsf reiheit 
des Tiirinnenelements beibehalten, I^ediglich eine der 
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massiven Randschichten erhalt ein Fenster, uber das der 
erstrebte Zugang eines Befestigungselements erfolgt. 
Das kaim konkret dadurch verkorpert sein, daE die frei- 
gelegten Bereiche der Mittelschicht als Zugang fiir 
Verankerungsmittel dient. SchlieSlich wird noch als fur 
sich bedeutende Losung vorgeschlagen, dafi in dem Tiirin- 
nenelement Klipse imter Belassung der integralen Aufien- 
haut befestigt sind. Es kann sich hier urn in entspre- 
chende zentrumsorientierte Graben einsenJd^are Drehanker 
handeln, deren stemformige Ankerarme sich in die Gra- 
benflanken einschneiden. 

Der Gegenstand der Erf indimg ist nachstehend anhand 
eines zeichnerisch veranschaulichten Ausfuhrungsbeispie- 
les naher erlautert . Es zeigt : 

Fig. 1 das Turinnenelement in Seitenansicht , 

Fig. 2 einen Schnitt durch eine Kraftfahrzeugtur mit 
einverledLbtem Turinnenelement, 

Fig. 3 eine Herausvergrofierung III-III aus Figur 1, 
zeigend den randseitigen Dichtkorper zwischen 
Turinnenelement und einem Turinnenblech der 
TCir, 

Fig. 4 den Schnitt gemaE Linie IV- IV in Figur 1, 
zeigend eine Kabelhalterung, 

Fig. 5 den Schnitt gemaE Linie V-V in Figur 1, zei- 
gend eine Kabeldurchfuhrung mit Fuhrungskragen, 

Fig. 6 den Schnitt gemaB Linie VI -VI in Figur 1, 

veranschaulichend eine Kabeldurchfuhrung mit 
Umr andung , 
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Fig. 7 den Schnitt gemalS Linie VTI-VII in Figur 1, 
eine eingespritzte Buchse wiedergebend. 

Fig. 8 den Schnitt gemaE Linie VIII-VIII in Figur 1, 
einen eingeformten Halterungskragen verdeutli- 
chend mit in strichpimktierter Linienart wie- 
dergegebenem Lautsprecher, 

Fig. 9 den Schnitt gemalS Linie IX- IX in Figur 1, eine 
Tragerplatte zur Halterung eines Motors dar- 
stellend, 

Fig. 10 den Schnitt gemaE Linie X-X in Figur 1, verkor- 
pemd eine Brfickenzone zur Halterung beispiels- 
weise eines Bowdenzuges, 

Fig. 11 eine Variante des Turinnenelements in Seitenan- 
sicht , 

Fig. 12 eine Stimansicht hierzu. 

Fig. 13 den Schnitt gemaS Linie XIII-XIII in Fig. 11, 
vergroSert, die Zuordnimg des Dichtkorpers und 
die Ausbildung eines Verankerungsdurchbruches 
wiedergebend , 

Fig. 14 den Schnitt gemafi Linie XIV-XIV in Fig. 11, 

gleichfalls vergroSert und die periphere Stim- 
f lache zeigend, und zwar als Fortsetzung der 
niassiven Randschicht, 

Fig. 15 einen beziiglich der Mittenschicht starker 

angehauften Bereich am Tiirinnenelement , z.B, 
"Fleisch" fur Verschraubungen bietend, 
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Fig. 16 einen Querschnitt durch das Turinnenelement , 
bildend eine Verankerungszone, 

Fig. 17 das zugehorige Veraiikerungsmittel , 

Fig. 18 eine Draufsicht aus Fig. 16 bei zuordnxmgskor- 
rekter Ausrichtung des Verankerungsmittels , 
vor dem Verankern, 

Fig. 19 einen der Fig. 16 entsprechenden Schnitt bei 
betriebsgerecht zugeordnetem Verankerungsmit- 
tel. 

Fig. 20 einen Schnitt durch das Turinnenelement , wel- 
ter vergroEert, 

Fig. 21 eine der Fig. 16 entsprechende Darstellimg, 
anwendend einen materialabtragenden Vorgang 
fiir die Bef estigungszuganglichkeit des Veranke- 
nmgsmittels , 

Fig. 22 dasselbe bei betriebsgerecht zugeordnetem 
Verankerungsmittel , 

Fig. 23 eine Draufsicht auf Fig. 22 mit in strichpunk- 
tiert angedeuteter Linienart wiedergegebener 
Verankerung . 

Die in Figur 2 im Vertikalschnitt dargestellte Kraft - 
fahrzeugtur 1 nimmt in ihrem Hohlraum 2 ein Turinnenele- 
ment 3 auf. Das erstreckt sich bei montierter Tiir im 
wesentlichen vertikal. 
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Das TQrinnenelement 3 ist der Of fnung 4 eines rahmenfor- 
migen TCirirmenblechs 5 zugeordnet, Es verschlieSt diese 
Of fnung 4 vollstandig und dichtet sie zugleich ab. 

Das den Hohlraum 2 nach auEen verschlieSende Tiiraufien- 
blech ist mit 6 bezeichnet, 

Einen f ahmraumseitigen AbschliiB bildet eine den Hohl- 
raum 2 nach dorthin (Fahrraum) abschlieSende Verklei- 
dung 7. Letztere kann eine auf dieser Seite liegende 
Einlage 8 uberfangen, ein sogenanntes Padding. 

Der Rand der Of fnung 4 ist als zur TCirauSenseite gehen- 
de Abstufung 9 realisiert, bildend eine durchgehend 
umlaufende Tragschulter 10. Daran findet die Peripherie 
des Turinnenelements 3 ihre satte Abst^utzung. Der dies- 
beziigliche Rand tragt das Bezugszeichen 11, 

Die Abstutzung geschieht imter Zwischenlage eines Dicht- 
korpers 12. Der ist dem Turinnenelement 3 bei Herstel- 
limg im Spritzschaumverf ahren randseitig gleich ange- 
formt. Die Abdichtwirkung gegenuber der umriSentspre- 
chend verlaufenden Tragschulter 10 ist erhoht durch 
Ausbildung eines Hohlraumes 13 des dichtaktiven Ab- 
schnitts des Dichtkorpers 12. Es handelt sich um eine 
Elastomerdichtung mit durchgehendem Hohlraum 13 , Der 
Hohlraum 13 wird im gleichzeitig stattf indenen Gasinjek- 
tionsverfahren erzeugt. Das entsprechende Fluid laEt 
sich liber eine Oder mehrere Kaniilen zufiihren. Deren 
Stechlocher konnen sich selbst schliefien. 

Der dem Rand 11 zugewandte Bef estigungsfuS 14 des Dicht- 
korpers 12 ubergreift die der TiirauSenseite zugewandte 
Eckzone des Randes 11. Selbstredend kann der uber die 
Stimseite gehende Abschnitt des hier winkelformigen 
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BefestigungsfuEes 14 die ganze Stimf lache 15 des Ran- 
des 11 uberfangen bzw, verankert sein. Wie die Lupendar- 
stellung Figur 3 zeigt, besteht dabei, viber die ganze 
Kontaktzone gehend, eine hautartige Schicht 16. Die ist 
von dem Elastomermaterial nicht durchstoSen. Sie bildet 
gleichsam eine Verhaf tungsschicht . 

Bezuglich des Turmcduls sprich Turinnenelements 3 ist 
als Material einsetzbar: PP, PA, ABS Oder PET und Treib- 
mittel (endotherm oder exotherm) zur Schauiming. Aufge- 
schaiamt wird auf ca. 50% der Ausgangsdichte . In ein und 
demselben Auf schauiworgang erhalt das Tiirinnenelement 3 
seine endgiiltige Gestalt und Ausriistung, wie weiter 
unten erklart. Fur den Dichtkorper 12 eignet sich als 
Material : TPE (TPE-V oder SEBS) . Dieses Material wird 
auch fiir die weiter^ unten erklarten Durchbruche etc. 
verwendet . 

Ein beispielsweise im Zwei-Farb-SpritzgielSen erzeugtes 
Tiirinnenelement 3 laSt die Vorteile eines Umf ormprozes- 
ses bestens nutzen. Es lassen sich kortplizierte Geome- 
trien und Wanddickenveranderungen realisieren und zu- 
gleich weitere Elemente zuordnen. Das Tiirinnenelement 3 
ist leicht, stabil und dammend bzw. dampfend. 

An dem Tiirinnenelement 3 sind Kabelhalterungen 17 ange- 
formt. Das Kabel ist mit 18 bezeichnet (vergleiche 
Figur 4) . Konkret handelt es sich um zwei f reistehende, 
federfahige Schenkel 19. Die stehen quer aus der allge- 
meinen Plattenebene des Turinnenelements 3 ab. Der 
SchenkelfuE verbreitert sich zum Plattenkorper hin. Die 
quer offene Steckoffnung 20 der Kabelhalterung 17 weist 
einen leichten Hinterschneidungsverlauf auf, so daB 
eine ausgezeichnete Klipshalterung erreicht wird. 
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Figur 5 zeigt im Gegensatz zu einem auf liegenden Ver- 
lauf des Kabels 18 einen den Plattenkorper querenden 
Verlauf des Kabels 18 . Hierzu ist eine Kabeldurchf lih- 
rung 21 realisiert. Die \imfafit ein Loch 22 im Platten- 
korper land einen gebogen verlaufenen Dichtungsstutzen 
23 . Der ver jungt sich zu seinem f reien Ende hin bis auf 
das QuerschnittsmalS des Kabels 18 bzw. darunter, so daE 
Dichtigkeit gegeben ist. Der Dichtungsstutzen 23 kann 
aus dem gleichen Material bestehen wie der Dichtkorper 
12. Das Anformen an der verglasten, bzw. eine Harthaut 
aufweisenden AuiSenseite des Turinnenelements 3 ist 
optimal, auch hier unter Verankerung in einer hautarti- 
gen Schicht 16 . Der Dichtungstutzen 23 kann auch statt 
Einnahme einer dort dargestellten Bogenform senkrecht 
zur allgemeinen Hbene des Turinnenelements 3 stehen und 
dann gegebenenfalls in einen wahlweisen Richtungsver- 
lauf des Kabels 18 gebogen werden. 

Die in Figur 6 wiedergegebene Kabeldurchfuhrung 21 
verzichtet auf eine freiragende, stutzen- bzw. tiillen- 
formige Gestalt zugunsten einer Auskleidung des dorti- 
gen Loches 22 in der Dicke des Elements 1. Hier ist die 
Kabeldurchfuhrung 21 von einer Utnrandixng 24 aus Weich- 
kunststoff gebildet, zweckmaEig unter Verwendung des 
beziiglich des Dichtkorpers 12 eingesetzten Materiales, 
imd zwar unter identischen Anbindungsbedingungen wie 
dort erklart. Auch ein uralaufender Hohlraum 25 findet 
Beriicksichtigung. Es liegt praktisch eine lochausfullen- 
de Ringmembran vor, deren zentrale Offnung sich diorch 
Einfuhren des Kabels 18 daran dicht anschmiegend wei- 
tet . 

Aus Figur 7 ist die spritztechnische Zuordnung einer 
Buchse 26 erkennbar. Es handelt sich um eine solche mit 
Innengewinde 27 fur eine das entsprechende AuBengewinde 
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aufweisende Schraube als Befestigungselement 28. Besag- 
te Buchse 26 erstreckt sich quer zum allgemeinen Ebenen- 
verlauf des Turinnenelements 3, imd zwar in einer tra- 
pezformigen Geometrie 29 liegend, Sie (26) wurzelt in 
der schmaleren Kopf f lache des Trapezes imd ragt in den 
durch Wandungsversatz realisierten Rinnenraiam 30, den 
das Befestigungselement 28 nach auswarts hin langenma- 
Sig nicht uberschreitet . Der freie Stimrand der Buchse 
26 f luchtet vielmehr mit der linksseitigen AuEenseite 
des Turinnenelements 3 . 

Figur 8 gibt einen Haltenongskragen 31 wieder. Der 
dient zum Anf lanschen eines in strichpunktierter Linien- 
art dargestellten Lautsprechers 32, Letzterer besitzt 
einen Haltef lansch 33 . Der Lautsprecher 32 uberhaupt 
ist auf eine randtragende Ziprdnung am exponierten 
Halterungskragen 38 mafilich abgestiramt. Bezuglich des 
Halterungskragens 31 kann es sich um Hart-PVC handeln. 

Die exponierte Lage des hier ringformigen Halte- 
rungskragens 31 beiruht auf einer kegelstunnpf formigen 
Geometrie 34 eines randnahen Abschnitts des Turinnenele- 
ments 3. Der Halterungskragen 31 weist rechteckigen 
bzw. gegebenenfalls auch quadratischen Querschnitt auf. 
Seine dem Plattenkorper des Turinnenelements 3 zugewand- 
te auSere Randkante ist eingebettet, und zwar platten- 
parallel auf ganzer Ringquerschnittsbreite imd quer 
dazu auf halber Ringdicke. Es liegen hier die gleichen 
oben beschriebenen Verhaf tungswirkungen vor. Das so 
stabil eingefaEte Loch 35 des Turinnenelements 3 
schlieSt ebenengleich mit der Innenseite des Halte- 
rungskragens 31 ab. 
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Der hier rotationssymmetrisch verlaufenden Wandungsver- 
satz zur Schaf fimg der kegelstunpf fortnigen Geometrie 34 
stabilisiert das Umf eld des Halterungskragens 31 . 

Eine weitere Ausgestaltung ergibt sich aus Figur 9, und 
zwar dahingehend, daS dort, wiederum in einer ebenenver- 
setzten Zone des Plattenkoirpers des Tiirinnenelements 3 
ein Tell zugeordnet ist. Es handelt sich hier um eine 
eingelegte Tragerplatte 36. Die bildet eine tragstabile 
Basis fur einen in strichpimktierter Linienart angedeu- 
teten Motor 3 7 , Der in Figur 9 nach rechts . gehende 
Wandungsversatz des Plattenkorpers des Tiirinnenelements 
3 ist mit 38 bezeichnet. Er beriicksichtigt eine der 
Plattenkontur entsprechende Vertiefung 39- Die belalSt 
im exponierten Bereich eine Randschulter 40. Letztere 
endet vor einer f ensterformigen Durchbrechung 41, so 
dais der Motor 37 eine ausgezeichnete Randabstiitzung bei 
42 erfahrt. 

Die dargestellte Tragerplatte 36 weist Patrizenvorspriin- 
ge 43 auf , welche eine Matrizenof fnung 44 schnapperar- 
tig hintergreif en. Es kann sich um eine irreversible 
Schnappverbindung handeln. Die Patrizenvorsprunge 43 
sind pilzformige Verhakungselemente, die hinter Schul- 
tem der Matrizenof fnung schnappen. 

Es kann sich beziiglich der Tragerplatte 36 um eine 
Metallplatte handeln, 

Verweisend auf Figur 10, ist eine Briicke 45 darge- 
stellt . Die ist am Tiirinnenelement 3 spritztechnisch 
ausgeformt. Die Briickenunterseite 46 liegt frei. Es 
handelt sich um f reigeschnittene und aus der allgemei- 
nen Plattenebene herausgedruckte Schlaufen. Die belas- 
sen ein Auge 47, beispielsweise zum Durchfadeln eines 
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00452 Kabels, cxier wie in Figxir 10 cJargestellt , Bowdenzugs 

00453 48. Die entsprechende Schnittstniktur geht auch aiis 

00454 Figur 1 hervor, und zwar im Bereich der Schnittangabe 

00455 X-X dieser Figur. 
00456 

00457 Die als Innenbogen niit abfallenden Schragen dargestell- 

00458 te Biruckeniinterseite 46 kaim Nasen aufweisen auch zur 

00459 seitlichen Abstiitzung des Bowdenzuges 48 (nicht darge- 

00460 stellt) . 
00461 

00462 Bedarfsweise la£t sich die nicht vom Querschnitt des 

00463 Bowdenzuges 48 eingenommene Zwickelpartie beidseitig 

00464 durch Dichtmasse verschliefien. 
00465 

00466 Wie Figur 2 schlieSlich entnehmbar, ist dort im Mittel- 

00467 bereich ein Wandungsversatz 49 realisiert. Der geht 

00468 fahrraumseitig der Kraf tfahrzeugtiir 1. Auf diese Weise 

00469 ist am Turinnenelement 3 ein Legeweg 50 erzeugt, bei- 

00470 spielsweise zur Einlagerung eines Stabilisierungsele- 

00471 ments in Form eines leistenformigen Einsatzes 51 aus 

00472 Stahl. Der Lageweg ist eine einen trapezformigen Quer- 

00473 schnitt aufweisende Rinne. 
00474 

00475 Diese und andere hochverf estigte Partien wie auch die 

00476 Tragerplatte 36 bilden eine gute Basis fur die Installa- 

00477 tion von Fensterkurbeleinrichtimg und deren Spindel- 

00478 strecken, Heber, etc . 
00479 

00480 Das Turinnenelement 3 kann an der Tragschulter 10 ver- 

00481 schraubt sein. Auch eine Klebeverbindiang ist anwendbar. 
00482 

00483 Die ab Fig. 11 wiedergegebene Variante des Turinnenele- 

00484 ments 3 besteht gleichfalls aus Spritzschaummaterial . 

00485 Es ist auf Material der groSen Gruppe der Thermoplaste 

00486 zurfickgegriffen, Dazu gehoren z.B. PP, PA, ABS, PET, 
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PC+ PBT usw. Um spezielle Materialeigenschaften zu 
erzielen, werden zwei PP Typen miteinander verbimden. 
Die Basiskonponente, bis ca. 90%, besteht dabei aus 
einetn Copolymer. Generell weisen die Block-Copolymere 
mit niederen a Olef inen, vorzugsweise Ethylen, bessere 
Werte bei der Schlagzabigkeit auf . Um die Schmelzestabi- 
litat der Copolymeren zu erhohen, wird der Basiskortpo- 
nente ein HMS (high melt strenght) Polymer auf PP-Basis 
beigemengt. Durch dieses strukturisomere Propylenpoly- 
mer wird das Verarbeitungsfenster verbreitert und ein 
stabiles Zellenwachstum bei gleichmaiSiger Zellengrofie 
realisiert . 

Sodann sind dem Spritzschaummaterial , d.h. den Polymer- 
werkstoffen Full- bzw. Verstrarkungsstof fe beigemen^. 
Es handelt sich um bis zu 20% Glasfasem ^zw. Talkum. 
Durch solche Verstarkungsstof f e wird die Steif igkeit 
des Bauteil verbessert. 

Der auch bei diesem Tiirinnenelement 3 zugrundeliegende 
sandwichartige Aufbau des spritzgeschaumten Bauteils 
setzt auf Ebenen unterschiedlicher Dichte. Das verkor- 
pert sich konkret darin, daS die Dichte des Turinnenele- 
ments 3 uber einen Querschnitt zunachst in einer 
ungeschaumten Randschicht 52 zwischen 0,7 und 1,4 g/cm^ 
betragt. Randschicht 52 meint die durch die Breitfla- 
chen des Bauteils eingenommenen Bereiche und nicht die 
Stimflache, die oben im Text mit 15 bezeichnet ist, 
aber selbst auch durch Weiterfuhrung der Randschicht 52 
dort geschlossen ist. Dieser Stimschicht, das periphe- 
re Hinterland der Stimflache 15 also, tragt das Bezugs- 
zeichen 53 . Die Dichte des durch die beiden massiven 
Randschichten 52 und die umlaufende Stimschicht 53 
eingeschlossenen Kerns des Tiirinnenelements 3, vorlie- 
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gend als geschaumte porose Mittelschicht 54, betragt 
dagegen 0,1 bis 0,6 g/cm^ . 

Die Schaumstruktur des thermoplastischen Schaumgusses 
weist eine uberraschend hohe Homogenitat auf , die zur 
massiven Randschicht 52 hin nahezu grenzf lachenartig 
endet, so daE hier die erstrebte periphere Hairtschale 
allseitig geschlossen ist. 

Wahrend die massive Randschicht 52, einschlieSlich der 
Stimschicht 53 naturlich, nicht ohne weiteres diir*ch- 
dringbar ist, laEt sich die dicht eingekapselte porose 
Mittelschicht 54 mit relativ moderaten Kraften durchste- 
chen, -schneiden, also durchdr ingen . Der hieraus zu 
ziehende Nutzen wird weiter lanten naher eixirtert. 

Der erzielte hohe E-Modul der Randschichten wird schon 
bei vergleichsweise geringem Dickenanteil derselben 
erreicht. So genugen schon diesbezugliche Dicken von 
0 , 4 und 0 , 7 mm bei einer Gesamtdicke des Bauteils von 
ca, 5 mm. Die Werte fur die Steifigkeit liegen bei 
solchen Randschichten 52 bei 2500 N/mm^ . Auf die Mittel- 
schicht 54 entfallt immerhin noch ein Wert von 600 
N/mm2 . 

Das alles stellt die Basis fur eine einwandfreie tragen- 
de Bestuckung durch die ublichen in der Fahrzeugtiir 1 
aufgenommenen Bauteile, wie Iiautsprecher, Lautsprecher- 
box, Kabelhalterung 17, Kabel 18 um nur einige zu nen- 
nen. 

Was den Dichtkorper 12 betrifft, so ist dieser nun als 
robot ergesteuerte Spur auf das Tiirinnenelement 3 ge- 
legt. Dazu ist der Dichtkorper 12 als auf einer Breit- 
flache 55 des Tiirinnenelements 3 auf gebrachte , endge- 



wo 99/39931 



PCT/EP99/00750 



17 



00556 

00557 

00558 

00559 

00560 

00561 

00562 

00563 

00564 

00565 

00566 

00567 

00568 

00569 

00570 

00571 

00572 

00573 

00574 

00575 

00576 

00577 

00578 

00579 

00580 

00581 

00582 

00583 

00584 

00585 

00586 

00587 

00588 

00589 



schlossene Raupe ausgebildet. Es handelt sich lim einen 
Schaiimkoirper mit sich integral bildender, hochelasti- 
scher Haut 56. Es sei auf Fig. 13 verwiesen. Die Haut 

56 ist dort als einfache Begrenzungslinie wiedergege- 
ben. Zur guten Verankerung des Dichtkorpers 12 reicht 
der hier itn Querschnitt pilzformige Korpus desselben 
aus, dessen FuE in eine von der Breitflache 55 ausgehen- 
de Nut 57 reicht. Letztere ist bei Spritzschaiomver- 
fahren gleich mit beriicksichtigt . Nutformgebend ist die 
auf dieser Seite, der Breitflache 55 also liegende 
Randschicht 52 des Bauteils, Flanken imd Boden der Nut 

57 sind so stabil, auch noch abgestutzt durch den 
selbst recht widerstandsfahigen Kern des Schaumspri- 
tzlings , also der Mittelschicht 54 . 

Im Legebereich des Dichtkorpers 12 liegen stabilisato- 
risch beste Verhaltnisse vor, da die Nut 57 durch Wan- 
dungsversatz gebildet ist, Es findet so keine Dickenab- 
nahme des Bauteils statt . Vielmehr entsteht durch Wan- 
dungsversatz unter Ausf orrnung eine Wulst 58 . Die liegt 
auf der Ruckseite, der anderen Breitflache 59 des Tiirin- 
nenelements 3 also. 

Erkennbar weist die Wulst 58 eine die lichte Breite der 
Nut 57 auffallend libertref f ende Breite auf. Das Verhalt- 
nis liegt etwa bei 1:2. 

Die Wulst 58 ist durchgehend hohengleich und verlaSt 
diese Ebene nur dann, wenn die korrespondierende An- 
schlagf lache, gestellt von der Tragschulter 10 der 
Abstufung 9 des Tiirinnenbleches 5 der Kraf tf ahrzeugtiir 
1 , diesbeziiglich abweicht . Die Nut 57 ist von solcher 
geraden Tiefe, da£ der von der eingeruckten rnassiven 
Randschicht 52 gestellte Boden im wesentlichen ebenen- 
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00590 gleich mit der auf der Ruckseite liegenden Randschicht 

00591 52 fluchtet. 
00592 

00593 Die Verankeirung des Pufies des Dichtkorpers 12 wird 

00594 durch die Haftkraft der Beruhrungsf lachen begiinstigt. 

00595 Es kommt gleichsam zu einer thermoplastischen Anbindung 

00596 des aus Weichschaum bestehenden Dichtkorpers 12 . 
00597 

00598 Die die beschriebene Dichtkorperzuordnung wiedergebende 

00599 Figur 13 zeigt im Verein mit Fig. 11 eine besondere 

00600 liOchimg zum Durchgriff von Bef estigungselementen . Fig. 

00601 11 zeigt im Bereich der Schnittangabe XIII -XIII, daS 

00602 stimf lachenseitig unregelmafiig auf die Peripherie des 

00603 Turinnenelement 3 verteilt VerankerungsdiirchbrCiche 60 

00604 ausgebildet sind. Obwohl es sich im Lochungen oder 

00605 Liaserstrahl-Freischnitte handeln konnte, sind die darge- 

00606 stellten Durchbiruche 60 gleich im Zuge des Spritzsch- 

00607 aumverfahrens gebildet. Der Innenraum der Durchbriiche 

00608 60 (vgl. auch Fig. 13) xmterliegt so den gleichen hart- 

00609 hautbildenden Bedingungen wie bezuglich der Randschich- 

00610 ten 52 xmd der Stimschicht 53 eingehend geschildert, 

00611 Mit anderen Worten: Die durch integrales Ausformen 

00612 erzeugten Verankeirungsvorsprunge 60 erhalten eine massi- 

00613 ve, stabilisierende Lochauskleidung 61. Die ist gleich- 

00614 sam als hiilsenformiger Abschnitt realisiert und stellt 

00615 eine feste, hohlnietaortige MaterialbrCicke zwischen den 

00616 beiden durch die Mittelschicht 54 beabstandeten Rand- 

00617 schichten 52 dar. Die Ubergangskanten sind querkonvex 

00618 gerundet. Auf diese Weise wird durch Einziehen eines 

00619 Befestigungselements, wie bspw. einer Schraube, das 

00620 Bauteil nicht bzw. bei liberhohten Kraften nicht so 

00621 leicht zusammengequetscht . Vielmehr entsteht durch 

00622 Ruckstellkraft eine Federspannwirkung . Das tragt zur 

00623 Sicherung der Befestigung bei. Die besagten Veranke- 

00624 rungsdurchbruche 60 bilden schichtverbindende Anker mit 
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00625 avdSerst stabilisierender Wirkung. Die Stabilisieinmg 

00626 erstreckt sich, durch die enge Nahe ziir Nut 57, sogar 

00627 auf Hal terungs zone des Dichtkorpers 12 , Es koinmt gleich- 

00628 falls zu einer gegenseitigen Stabilisierung der gesam- 

00629 ten Peripherie des Spritzschaumkorpers . 
00630 

00631 Wie weiter Fig. 11 entnehmbar, ist ein Verankerungs- 

00632 durchbruch 60 von einem stimf lachenseitig auskragen- 

00633 den, gleichfalls integral geschaijmten Ijaschenabschnitt 

00634 62 umgeben. Solche laschenabschnitte 62 stehen auswarts- 

00635 gerichtet ab. Es kann sich urn halbkreisformige oder tra- 

00636 pezformige erkerartige Flanschlaschen handeln. Die 

00637 bieten eine so groiSe Umflache, daS der Achspiinkt der in 

00638 aller Regel bezuglich der Lochkontur kreisrunden Veran- 

00639 kerungsdurchbriiche 60 mit der Strinflaclie 15 des Tiirin- 

00640 nenelements 3 fluchtet. Solche Verankeruncpdurchbruche 

00641 60 Oder auch sonstige Durchbruche im Gesamtfeld des 

00642 Tiirinnenelements 3 sind auch hier mit den liblichen 

00643 Buchsen, Gewindeeinsatzen etc. versehen, bevorzugt 

00644 durch umspritzendes Einbinden solcher Elemente. Hierzu 

00645 sind ausgiebige Ausfuharungen zur Grundversion gemacht. 
00646 

00647 Fig. 15 zeigt noch eine Besonderheit am Turinnenelement 

00648 3 insofern, als dort an der Breitflache 59, der Rucksei- 

00649 te des Tiirinnenelements 3 also, eine auffallende Materi- 

00650 alanhaufung 63 vorgenommen ist, iind zwar zur Schaffiang 

00651 einer genugenden Verschraubungstiefe fur in Zuordnimgs- 

00652 richtimg nicht frei austretende Bef estigungselemente . 

00653 Die Randschicht 52 umschreibt die entsprechende Ausbeul- 

00654 ung in domartiger Gestalt. Die auf der anderen Seite 

00655 liegende Randabschicht 52 geht dagegen planparallel 

00656 durch. Solche partiellen Materialanhaufungen sind auch 

00657 bezuglich der Grundversion angewandt und dort erlau- 

00658 tert. Es sei auf die Figuren 4 und 9 veirwiesen. Dort 

00659 allerdings im Zusammenhang mit der Schaf fung einer 
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00660 einwandf reien Verankerung der Tragerplatte 36 an einer 

00661 Randschulter 40, deren Inneneckbereich zu 39 hin quer- 

00662 schnittsdicker ausfallt als die ubrige Dicke des im 

00663 Grunde plattigen Turinnenelements 2 betragt. 
00664 

00665 Wahrend durchgehende Verankerungsdurchbruche 60 im 

00666 Grunde nur aufierhalb der Grenzen des Dichtkorpers 12 

00667 vorgenonimen sind, sind nicht dirrchgehende Verankerungs- 

00668 durchbruche im durch den Dichtkorper 12 lamschriebenen 

00669 Innenfeld des Turinnenelements 3 realisiert. So bleibt 

00670 die scheidewandartige Dichtwirkung des Turinnenelements 

00671 3 korrplett erhalten. Der Feuchteubertritt ist xmterbun- 

00672 den. 
00673 

00674 Die Plazierung entsprechender Verankerungsmittel 64, es 

00675 kann sich um Kabelhalterungen, Bowdenzugfiihrungen etc. 

00676 handeln, wird auf zwei verschiedene Arten erreicht. Die 

00677 eine besteht darin, daS in dem Turinnenelement 3 breit- 

00678 f lachenseitig ein teilweiser Materialabtrag durch Fra- 

00679 sen vorgenommen wird. Diese Situation ist in Fig. 21 

00680 bis 23 wiedergegeben. Die Bezugsziffem sind, soweit 

00681 schon erortert, sinngemaS angewandt, dies zum Teil ohne 

00682 textliche Wiederholungen. Beim Spritzschaumvorgang wird 

00683 dazu von der gewunschten Breitflache her eine in die 

00684 Mittelschicht 54 reichende Depression erzeugt. Es han- 

00685 delt sich, wie aus den Fig. 21 und 23 ersichtlich, urn 

00686 einen langlochartigen Trog 65. Der Trog 65 reicht bis 

00687 kurz vor die in Fig. 21 unterseitig liegende massive 

00688 Rands chicht 52, dies so, da£ noch Schaumstruktur des 

00689 Mittelabschnitts 54 vorliegt. Durch Einfuhren eines 

00690 nicht dargestellten Frasers wird die quer zur allgemei- 

00691 nen Erstreckungsrichtung des Turinnenelementes 3 ausge- 

00692 richtete, ovale Trogwand 66 weggefrast, Ein passendes 

00693 Verankerungsmittel 64 wird eingefuhrt und nach Steck- 

00694 drehzuordnung liegt die erstrebte Verankerung vor. Das 
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Eindrehen geschieht iiber recht moderate Krafte, da der 
Zugang zur porosen Mittelschicht 54 geringerer Dichte 
durch den Fraser freigemacht ist. 

Der in diese Struktur eintretende, bzw. eindringende 
Anker 67 ist zugleich das planparallel zur Erstreckungs- 
richtung des Turinnenelements 3 wirkende Messer 67 ' . 
Der Messerirucken kann einen abragenden Widerhaken 68 
aufweisen. Der wirkt einem Zuruckdrehen des Ankers 67 
sperrend entgegen. 

Will man eine grofiere Eindringtiefe fiir den Anker 67 
bereithalten, so kann die aus Fig. 21 ersichtliche 
partielle Materialverdickung an Schaummasse vorgenoramen 
sein, indem dort die oben schon angesprochene Material - 
anhaufung 63 vorgenommen wird durch jaach auswarts ver- 
springendes Ausstellen der zuorcJnimgsabgewandten Rand- 
schicht 52 zum Trog 65 hin, 

GemaB Fig. 21 bis 23 handelt es sich beziiglich des 
Verankerungsmittels 64 um einen nur einen Anker aufwei- 
senden Gegenstand. 

Anders stellt sich die Situation gema£ Fig. 17 bis 20 
dar, verkorpemd die andere Art. der Verankerungsmittel- 
zuordnung, Hier ist der Trog 65 in Form eines Tatzen- 
kreuzes gestaltet. Es handelt sich gleichsam um einen 
Kreuztrog, Auf spanabhebende Bearbeitung ist hier je- 
doch verzichtet. Der Trog 65 bleibt wie eingef orrnt . 
Vielmehr ist hier so vorgegangen, dalS in dem Turinnen- 
element 3 bspw. in Form eines Klipses ausgebildete 
Verankerungsmittel 64 unter Belassung der integralen 
AuSenhaut befestigt sind. D.h. weder die zugangsseitige 
Randschicht 62 wird trognah abgetragen, noch die Trog- 
wand 66 . Der passend gestaltete Anker ist gleichf alls 
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kreuzformig gestaltet. Seine vier winkelgleich verteilt 
liegenden Anker 67 respektive Messer 67' greifen unter 
die stehengebliebenen Restpartien 69 des Spritzschaum- 
lings, wobei sie sich selbst den Weg dirrch die Trogwand 

66 freischneiden. Die Ruckstellkraf t der Trogwand 66 er- 
gibt sogar wieder ein zuinindest partielles SchlieBen 
der Schnittpf orte . Auch hier ist der vom Anker 67 quer 
abragende Widerhaken 68 verwirklicht . Insgesamt liegt 
hier ein zentrum-orientiertes Grabensystem fur den 
selbstschneidenden Seitenf lankeneintritt des kreuzformi- 
gen Drehankers des Verankerungsmittels vor. 

Der von der Ebene der Anker 67 ausgehende, uber den 
Trogrand f reiragende Sockel 70 des kreuzformigen Ankers 

67 ist mantelwandseitig unrund, so daiS durch Ansetzen 
eines Drehhilfswerkzeuges das Einsetzen des Veranke- 
rungsmittels 64 noch erleichtert ist. Die unrrmde Quer- 
schnittsgestalt kann bis zu einer hexagonalen gehen, so 
daE sogar Maulschlussel eingesetzt werden konnen. 

Eine Einteiligkeit des Sockels 70 mit einem koaxial 
anschlielSenden Klips 71 ist unnotig, Der abgeflachte 
Klips 71 wird dann auch nicht als Betatigungshandhabe 
genutzt. Er ist dem Sockel 70 drehverbionden , Das hat 
auch den Vorteil, daE man den Klips 71 auf den zu grei- 
fenden Gegenstand, wie bspw, einen Bowdenzug, bequem 
ausrichten kann. Die Lage bzw. Dreh-Endstellung des 
Sockels 70 ist drehwinkelmaEig daher unbedeutend, 

Alle offenbarten Merkmale sind erf indungswesentlich. In 
die Of fenbarung der Anmeldung wird hiermit auch der 
Of fenbarungsinhalt der zugehorigen/beigefiigten Priori - 
tatsunterlagen (Abschrift der Voranmeldung) vollinhalt- 
lich mit einbezogen, auch zu dem Zweck, Merkmale dieser 
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00764 Unterlagen in Anspr^iche vorliegender Anmeldung mit 

00765 auf zunehmen. 
00766 
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00767 Anspruche 
00768 

00769 1. Turinnenelement (3) fur Kraft fahrzeugturen (1), zur 

00770 Anordnung zwischen einer TuraulSenseite und einer inne- 

00771 ren Verkleidung (7) , dadurch gekennzeichnet , daS bei 

00772 Herstellixng im Spritzschaiomverfahren randseitig ein 

00773 Dichtkorper (12) angebracht ist. 
00774 

00775 2. Turinnenelement nach Anspruch 1 Oder insbesondere 

00776 danach, dadurch gekennzeichnet , daS an dem Turinnenele- 

00777 ment (3) Kabelhalterungen (17) angeformt sind. 
00778 

00779 3 . Turinnenelement nach einem oder mehreren der vorher- 

00780 gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch 

00781 gekennzeichnet, dafi ein Halterungskragen (31) , ziir 

00782 Halterung eines Laytsprechers (32), angeformt ist. 
00783 

00784 4. Turinnenelement nach einem oder mehreren der vorher- 

00785 gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch 

00786 gekennzeichnet, daS eine Kabeldurchfiihrung (21) ausge- 

00787 formt ist. 
00788 

00789 5. Turinnenelement nach einem oder mehreren der vorher- 

00790 gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch 

00791 gekennzeichnet, dal^ die Kabeldurchfuhrung (21) eine 

00792 Umrandung (24) aus Weichkunststof f aufweist. 
00793 

00794 6. Turinnenelement nach einem oder mehreren der vorher- 

00795 gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch 

00796 gekennzeichnet, dafi das Turinnenelement (3) eine einge- 

00797 spritzte Buchse (26) aufweist. 
00798 

00799 7. Turinnenelement nach einem oder mehreren der vorher- 

00800 gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch 

00801 gekennzeichnet, daS das Turinnenelement (3) eine einge- 
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legte Tragerplatte (36) zur Halterung eines Motors (37) 
auf weist . 

8 . TQrinnenelement nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche cxier insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet , daE die Tragerplatte (36) eine Metall- 
platte ist. 

9. Tiirinnenelement nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das Tiirinnenelement (3) sprit ztech- 
nisch ausgeformte Briicken (45) auf weist, deren Br^icken- 
unterseite (46) f reiliegt , 

10 . Tiirinnenelement nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, gekenn- 
zeichnet durch einen partiellen Wandxmgsversatz (49) 
des Tiirinnenelement s (3) als Legeweg fur einen leisten- 
formigen Einsatz (51) , 

11. Turixmenelement nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet, das der Dichtkorper (12) als auf einer 
Breitflache (55) des Turinaenelements (3) aufgebrachte 
Raupe ausgebildet ist . 

12 . Tiirinnenelement nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dichtkorper (12) in einer inte- 
gral eingeformten Nut (57) eiliegt. 

13 . Tiirinnenelement nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet, daE die Nut (57) durch Wandungsversatz 
unter Ausformung einer spritzgeschaumten Wulst (58) auf 
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00837 der Ruckseite, der anderen Breitflache (59) also, gebil- 

00838 det ist. 
00839 

00840 14. Turinnenelement nach einem oder mehreren der vorher- 

00841 gehenden Anspruche cder insbesondere danach, dadurch 

00842 gekennzeichnet , daiS die Dichte des Turinnenelement s (3) 

00843 uber einen Querschnitt unterschiedlich ist, namlich in 

00844 einer ungeschaumten Randschicht (52) zwischen 0,1 irnd 

00845 1,4 g/cm^ betragt und in der geschaumten Mittelschicht 

00846 (54) 0,1 bis 0,6 g/cm^ . 
00847 

00848 15. Turinnenelement nach einem oder mehreren der vorher- 

00849 gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch 

00850 gekennzeichnet , daS das Spritzschaummaterial einen 

00851 Anteil eines IMS -Polymers aufweist. 
00852 

00853 16. Turinnenelement nach einem oder mehreren der vorher- 

00854 gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch 

00855 gekennzeichnet, daS das Spritzschaxammaterial Fiill- oder 

00856 Verstarkungsstof fe aufweist. 
00857 

00858 17. Turinnenelement nach einem oder mehreren der vorher- 

00859 gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch 

00860 gekennzeichnet, daE stimf lachenseitig Verankerungs- 

00861 durchbrCiche (60) vorgenommen sind, die durch integrales 

00862 Ausformen eine in Durchbrechungsrichtung liegende massi- 

00863 ve Lochauskleidung (61) aufweisen. 
00864 

00865 18. Turinnenelement nach einem oder mehreren der vorher- 

00866 gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch 

00867 gekennzeichnet, daB ein Verankerungsdurchbruch (60) von 

00868 einem stimf lacheneitig auskragenden , integral geschaum- 

00869 ten Laschenabschnitt (62) umgeben ist. 
00870 
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19. Turinnenelement nach einem cxier mehreren der vorher- 
gehenden Ansprriche oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet , daiS in dem Turinnenelement (3) Buchsen, 
Gewindeeinsatze etc. umspritzt eingebiinden sind. 

20. Turinnenelement nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet , daS in dem Turinnenelement (3) breitfla- 
chenseitig ein teilweiser Materialabtrag oder nicht 
durchgehendes Schneiden vorgenommen ist unter Schaf fung 
eines Zugangs zur Mittelschicht (54) geringerer Dichte. 

21. Turinnenelement nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet , daS die freigelegten Bereiche der Mit- 
telschicht (54) als Zugang fur Veranl^rungsmittel (64) 



22 . Turinnenelement nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet, daB in dem Turinnenelement (3) Klipse 
(71) imter Belassung einer integralen AujSenhaut befe- 
stigt sind- 
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etne Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaOnahmen bezieht 

"P" Veroffentlichung, die vor dam internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspaichten Priohtatsdatum veroffentlicht worden ist 



'T" Spatere Verbffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prtoritatsdatum veroffentlicht worden ist und m it der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 
"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu Oder auf 
ertinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 
Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspnjchte Erfindung 
kann nicht als auf erfindanscher Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit etner Oder mehreren anderen 
Verdftentlichungen dieser Kategorie In Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fiir einen Facnmann naheliegend ist 

Veroffentlichung, die Mitglted derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschtusses der internationalen Recherche 



20. Mai 1999 



Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 



27/05/1999 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehbrde 
Europaisches Patentanrrt, P.B. 5818 Patentlaan2 
NL - 2280 HV Riiswijk 
tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nJ, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 



Kusardy, R 



Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) {Juli 1992) 
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©fTERNATlONALER RECHERCHENBERICHT 



tnt tionales Aktenzeichen 

PCT/EP 99/00750 



C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategone* 



Bezeichnung der Veroffentlichung. soweit ertordeilich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr Anspruch Nr. 



EP 0 425 240 A (BRIDGESTONE AUSTRALIA 
LTD.) 2. Mai 1991 
siehe Abbildungen 1A,1B 

GB 2 201 629 A (TRW UNITED-CARR GMBH) 
7. September 1988 
siehe Abbildungen 1-5 



12-22 



17-22 



1 



Formblan PCT/lSA/210 (Fortsetzung von Blatt 2> (Juli 1992) 
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

Angaben zu Verbffentlichutigen, die zur seiben Palentfamtlie genoren 


Int ionales Aktenzeichen 

PCT/EP 99/00750 


Im Recherchenbericht 
angefuhrtes Patentdokument 


Datum der 
Verdtfentiichung 


Mitgiied(er) der 
Patentfamilie 


Datum der 
Verdtfenttichung 



EP 811516 



10-12-1997 



DE 
DE 



19622310 A 
19654956 A 



11- 12-1997 

12- 03-1998 



OE 19620148 A 13-11-1997 KEINE 



WO 9728977 A 14-08-1997 EP 0877669 A 18-11-1998 



DE 4444406 A 20-06-1996 CN 1170387 A 14-01-1998 

WO 9618515 A 20-06-1996 

DE 59502018 D 28-05-1998 

EP 0794875 A 17-09-1997 

ES 2116785 T 16-07-1998 

JP 10510230 T 06-10-1998 



EP 


425240 


A 


02-05-1991 


AU 


629702 


B 


08-10-1992 










CA 


2028402 


A 


26-04-1991 


GB 


2201629 


A 


07-09-1988 


DE 


3707196 


C 


29-09-1988 










FR 


2617085 


A 


30-12-1988 










NL 


8800343 


A 


03-10-1988 










SE 


8800735 


A 


07-09-1988 



FormbJan PCT/lSA/210(Anhang Patontfamaio)(Juli 1992) 
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V, D^W Cfcl WO 99/39931 

jfk^ PCT/EP99/00750 



^^TENT COOPERATION TR 

From the INTERNATIONAL BUREAU 



PCT 

NOTICE INFORMING THE APPLICANT OF THE 
COMMUNICATION OF THE INTERNATIONAL 
APPLICATION TO THE DESIGNATED OFFICES 

(PCT Rule 47.1(c), first sentence) 



To: 



MULLER, Enno 
Corneliusstrasse 45 
D-42329 Wuppertal 
ALLEMAGNE T' 

l 



Date of mailing (day/month/year) 
12 August 1999 (12.08.99) 


. iivr,.,ii9T:..rV^ \ 




Applicant's or agent* s file reference 
22599N1PCTMU./G2. 


IMPORTANT NOTICE 


International application No. 
PCT/EP99/00750 


International filing date (day/month/year) 
05 February 1999 (05.02.99) 


Priority date (day/month/year) 

06 February 1998 (06.02.98) 


Applicant 

ILLBRUCK AUTOMOTIVE INTERNATIONAL GMBH et al 



1. Notice is hereby given that the International Bureau has connnriunicated, as provided in Article 20, the international application 
to the following designated Offices on the date indicated above as the date of nnailing of this Notice: 

AU,CN,EP,IL,JP,KP,KR,US 

In accordance with Rule 47.1 (c)i third sentence, those Offices will accept the present Notice as conclusive evidence that 
the communication of the international application has duly taken place on the date of mailing indicated above and no copy 
of the international application is required to be furnished by the applicant to the designated Office(s). 

2. The following designated Offices have waived the requirement for such a communication at this time: 

AUAM,AP,AT,AZ,BA3B,BG,BR3Y,CA,CH,CU,CZ,DE,DK,EA,EE,ES,Fi,GB,GD,GE,GH,GM,HR,HU, 

IDJNJS,KE,KG,KZ,LaLK,LR,LS,LT,LU,LV,MD,MG,MK,MN,MW,MX,N0,N2,0A,PL,PT,R0 

SE,SG,SI,SK,SLTJ,TMTR,TT,UA.UG,UZ,VN,YU,2W 
The communication will be made to those Offices only upon their request. Furthermore, those Offices do not require the 
applicant to furnish a copy of the International application (Rule 49.1 (a-bis)). 

3. Enclosed with this Notice is a copy of the international application as published by the International Bureau on 
12 August 1999 (12.08.99) under No. WO 99/39931 

REMINDER REGARDING CHAPTER II (Article 31(2)(a) and Rule 54.2) 

If the applicant wishes to postpone entry into the national phase until 30 months (or later in some Offices) from the priority 
date, a demand for international preliminary examination must be filed with the competent International Preliminary 
Examining Authority before the expiration of 19 months from the priority date. 

It is the applicant's sole responsibility to monitor the 19-month time limit. 

Note that only an applicant who is a national or resident of a PCT Contracting State which is bound by Chapter II has the 
right to file a demand for international preliminary examination. 

REMINDER REGARDING ENTRY INTO THE NATIONAL PHASE (Article 22 or 39(1)) 

If the applicant wishes to proceed with the international application in the national phase, he must within 20 months 
or 30 months, or later in some Offices, perform the acts referred to therein before each designated or elected Office. 

For further important information on the time limits and acts to be performed for entering the national phase, see the 
Annex to Form PCT/IB/301 (Notification of Receipt of Record Copy) and Volume II of the PCT Applicant's Guide. 





The International Bureau of WlPO 
34, chemin des Colombettes 
1211 Geneva 20, Switzerland 

Facsimile No. (41-22) 740.14.35 


Authorized officer 

J. Zahra 

Telephone No. (41-22) 338.83.38 



Form PCT/IB/308 (July 1996) 



2777209 
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DerAnirag ist bei der zustdndigen initl^^ernanonalen vorldufigen Priifiwg beauftragten Behorde oder^ltmi zwei oder mebr Behdrden mtandig sind, bei der 
votn Anmelder gewahlten Behorde einzureichen, DerAnmelder kann den Namen oder den Zweihucbstaben-Code der Behorde aufder nachstehenden Zeile angeben. 



IPEA/_ 




PCT 

ANTRAG AUF INTERNATIONALE VORLAUFIGE PRUFUNG 

nach Artikel 31 des Vertrags uber die intemationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des Patentwesens: 
Der (die) Unterzeichnete(n) beantragt (beantragen). daB fur die nachstehend bezeichnete intemationale Anmeldung 
die intemationale vorlaufige Priifung nach dem Vertrag uber die intemationale Zusammenarbeit auf dem 
Gebiet des Patentwesens durchgefiihrt wird und benennt hiermit als ausgewahlte Staaten 
alie auswahlbaren Staaten (soweit nichts anderes angegeben). 

Von der mit der iniemationalen vorlaufigen Priifung beauftragten Behorde auszufullen — — 



Bezeichnung der IPEA 



Feld Nr. I KENNZEICHNUNG DER INTERNATIONALEN ANMELDUNG 


Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 
22599N IPCT Mu ./Gz . 


Internationales Aktenzeichen 
FCT/EP99/00750 


Internationales Anmeldedatum (Tag/Monat/Jahrj 
5/02/ 1999 


(Friihester) Prioritatstag (Tag/Monat/Jabr) 
6/02/ 1998 



Bezeichnung der Erfindung 
Tiirinnenelement 



Feld Nr. 11 ANMELDER 



Name und Anschrift: (Familienname, Vorname: bei juristischen Personen vollstandige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Fosileitzahl und der Name des Siaats 
anzugeben.) 

illbruck Aut omo t i ve 
International GmbH 
Neuenkamp 8 

D-5 138 1 Leverkusen 


Telefonnr.: 


Telefaxnr.: 


Femschreibnr.: 


Staatsangehorigkeit (Staat): 

DE 


Sitz Oder WohnsiU (Staat): 

DE 



Name und Anschrift: (Familienname, Vomame: bei jurisiischen Penonen vollstandige ainliche Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Posileinflhl und der Name des Smts aitzuseben.) 

BRUCK, Eduard 
Hu 1 1 e 1 

D-5 1 38 1 Leverkusen 



Staatsangehorigkeit (Staat): 



DE 



Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 



DE 



Name und Anschrift: (Familiemame, Vomame: bei juristischen Personen vollsmndiie amilidte Bezjeichnunfi. Bei derAnsciirift sind die Postiemhl mid der Name des Siaais anzugeben. i 



Staaisangehorigkeit (Staat): 



Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 



[ I Weitere Anmelder sind auf einem Fortseuungsblatl angegeben. 



Siehe Afvnerkungen zu diesem Antragsformular 
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Blait Nr. 



Iniemationales Aktenzeichen 
PCT/EP99/00750 



Feld Nr. Ill ANWALT ODER GEMEINSAMER VERTRETER; ODER ZUSTELLANSCHRIFT 



Anwalt I I gemeinsamer Vertreter 



Die folgende Person ist 

und I ist vom (von den) Annnelder(n) bereits friiher bestellt worden und verlritt ihn (sie) auch fiir die intemaiionale vorlaufige 
^ Prufung 



I I wird hiennil bestellt; cine etwaige friihere Bestellung eines Anwalts/gemeinsamen Vertreters wird hiemiit wideraifen. 

□ wird hiermit zusatzlich zu dem bereits friiher bestellten Anwalt/genrieinsamen Vertreter. nur fur das Verfahren vor der 
mit der intemationalen vorlaufigen Priifung beauftragten Behorde bestellt. 



Name und Anschrift: (FamUiennanie, Vonwma: hei Jurisrischen Personen vollstiindige amtliche 
Bezifkhiimg. Bet der Anschrift siiui die Postieitmhl und der Name des Staars 
anzu^eben.) 


Telefonnr.: 

0202/73 


20 


55 


MULLER, Enno 
Corne 1 iuss t rafte 45 








Telefaxnr.: 








0202/73 


20 


57 


D-42329 Wuppertal 








Femschreibnr.; 



□ Zustellanschrift: Dieses Kiistchen ist anzukreuzen, wenn kein Anwalt oder gemeinsamer Vertreter bestellt ist und statt 
dessen im obigen Feld eine spezielle Zustellanschrift angegeben wird. 



Feld Nr. IV GRUNDLAGE DER INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN PRUFUNG 



Erklarung betreffend Anderungen: 



Der Anmelder wunscht. daB die Internationale vorlaufige Priifung auf der Grundlage 
X der intemationalen Anmeldung in der urspriinglich eingereichten Fassung 
der Beschreibung | [ in der urspriinglich eingereichten Fa.ssung 

I I unter Beriicksichtigung der Anderungen nach Artikel 34 

der Patentanspriiche | | in der urspriinglich eingereichten Fassung 

I I unter Beriicksichtigung der Anderungen nach Artikel 19 
(ggf. zusammen mit Begleitschreiben) 

I I unter Beriicksichtigung der Anderungen nach Artikel 34 

I I in der urspriinglich eingereichten Fassung 
I I unter Beriicksichtigung der Anderungen nach Artikel 34 



der Zeichnungen 
aufgenommen wird. 



2, Der Anmelder wunscht, daB jegliche nach Artikel 19 eingereichte Anderung der Anspriiche als iiberholt angesehen wird. 

3. Der Anmelder wunscht. da6 der Beginn der intemationalen vorUufigen Priifung bis zum Ablauf von 20 Monaten ab dem 
Prioriiatsdatum aufgeschoben wird, sofern die mit der intemationalen vorlaufigen Priifung beauftragte Behorde nicht eine 
Kopie nach Artikel 19 vorgenommener Anderungen oder eine Erklarung des Anmelders erhalt, daB er keine solchen 
Anderungen vornehmen will (Regel 69.1 Absatz d). (Dieses Kiistchen darf nur angekreuzf werden, wenn die Frist nach 
Artikel 19 noch nicht ahgeiaiifen ist.) 

* Wenn kein Kiistchen angekreuzt wird, wird mit der intemationalen vorlaufigen Priifung auf der Grundlage der intemationalen 
Anmeldung in der urspriinglich eingereichten Fassung begonnen; wenn eine Kopie der Anderungen der Anspriiche nach Artikel 19 
und/oder Anderungen der intemationalen Anmeldung nach Artikel 34 bei der mit der intemationalen vorlaufigen Priifung 
beauftragten Behorde eingeht, bevor diese mit der Erstellung eines schriftlichen Bescheids oder des intemationalen vorlaufigen 
Priifungsberichts begonnen hat, wird jedoch die geanderte Fassung verwendet. 



deu t s ch 



Sprache fiir die Zwecke der intemationalen vorlaufigen Priifung: . 

I X| dies ist die Sprache, in der die intemationale Anmeldung eingereicht wurde. 

I I dies ist die Sprache der Obersetzung, die fiir die Zwecke der intemationalen Recherche eingereicht wurde. 
j [ dies ist die Sprache der Veroffentlichung der intemationalen Anmeldung, 

I I dies ist die Sprache der Obersetzung, die fiir die Zwecke der intemationalen vorlaufigen Priifung eingereicht wurde/wird. 



Feld Nr. V BENENNUNG VON STAATEN ALS AUSGEWAHLTE STAATEN 



Der Anmelder benennt hiermit als ausgewahlte Staaten alle auswahlbaren Staaten (das heifit. a fie Staaten, die hestiwmt warden und 
durch Kapitel II gebunden sind) 

mit Ausnahme der folgenden Staaten, die der Anmelder nicht benennen mochte: 



Formblatt PCT/IPEA/401 (Blatt2) (Juli 1998: Nachdruck Januar 1999) 



Siehe Annierkungen zu diesem Antragsfonnular 
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Internationales Aktenzeichen 


BlattNr. ..3.... 


PCT/EP99/00750 


FeldNr. VI KONTROLLISTE 



Dem Antrag liegen folgende Unterlagen fiirdie Zwecke der intemationalen vorlaufigen 
Priifung in der in Feld Nr. IV angegebenen Sprache bei: 



1. Ubersetzung der intemationalen Anmeldung 

2. Anderungen nach Artikel 34 

3. Kopie (cxier, falls erforderlich, Ubersetzung) 
der Anderungen nach Artikel 19 

4. Kopie (Oder, falls erforderlich, Ubersetzung) 
einer Erklarung nach Artikel 19 

5. Begleitschreiben 

6. Sonstige (einzeln auffuhren) 



Blatter 
Blatter 

Blatter 

Blatter 
Blatter 
Blatter 



Von der mit der intemationalen vorlaufigen 
Priifung beaufiragten Behorde auszufiillen 



erhalten 

□ 
□ 

□ 

□ 
□ 
□ 



nichi erhalten 

□ 
□ 

□ 

□ 
□ 
□ 



Dem Antrag liegen auBerdem die nachstehend angekreuzten Unterlagen bei: 




1. I X 1 Blatt fur die Gebiihrenberechnung 




Begrundung fur das Fehlen einer Umerschrift 


2. 1 I unterzeichnete gesonderte Vollmacht 




Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz- 


protokoll in computerlesbarer Form 


3. nn Kopie der allgemeinen Vollmacht; 

— Aktenzeichen (falls vorhanden): 3 9 7 7 7 




sonstige (einzeln auffiihren): 



Feld Nr. VII UNTERSCHRIFT DES ANMELDERS, ANWALTS ODER GEMEINSAMEN VERTRETERS 



Der Name jeder unterzeichnenden Person ist neben der Unterschrift zu wiederholen, and es ist anzugeben, sofern sich dies nicht aus 
dem Antrag ergibu in welcher Eigenschaft die Person unterzeichnet. 




Wuppertal, 20. August 1999 







1. 


Datum des tatsachlichen Eingangs des ANTRAGS: 


2. 


Geandertes Eingangsdatumdes Antrags aufgmnd von 
BERICHTIGUNGEN nach Regel 60. 1 Absaiz b: 


3. 


1 — 1 Eingangsdatum des Antrags NACH Ablauf von 19 Monaten ab | — | Der Anmelder wurde 
1 — 1 Prioritatsdatum; Punkt4 und Punkt 5. unten. finden keine Anwendung. 1 — ' entsprechend unterrichtet 


4. 1 1 Eingangsdaium des Antrags INNER HA LB 19 Monate ab Priori tiitsdatum wegen Frist verliingerung nach Regel 80.5. 


5. 


1 1 Das Eingangsdatum des Antrags liegt nach Ablauf von 1 9 Montaten ab Prioritiitsdatum, der verspatete Einsanc ist aber nach 
1 — » Regel 82 ENTSCHULDIGT. 



Vom Intemationalen Biiro auszufiillen 



Antrag vom IPEA erhalten am: 



FormblattPCT/IPEA/401 (letztes Blatt) (Juli 1998: NachdruckJanuar 1999) 



Siehe Anmerkungen zit diesem Antragsformular 
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VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAlWIWENAR BEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS ^^^^ j 

PCT ZF^~- 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 



(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzoichen des Anmelders Oder Anwalts 
22599N1PCT MuVGz. 


siehe Mitteilung Uber die Ubersendung des internationalen 
WEITERES VORGEHEN voriaufigen PrUfungsbericht (Formbtatt PCT/IPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP99/00750 


Internationales Anmeldedatum/Ta^/Monat^/a/ir; 
05/02/1 999 


Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
06/02/1998 



Internationale Patentklassification (IPK) Oder nationale Klassifikation und IPK 
B60J5/04 



Anmelder 

ILLBRUCK AUTOMOTIVE INTERNATIONAL GMBH et al. 



1 . Dieser internationale vorlauf ige PrQfungsbericht wurde von der mit der Internationale voriaufigen Prufung beauftragte 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 



2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 



S Au3erdem liegen dem Bericlit ANLAGEN bei; dabei handett es sich urn Blaitter mit Beschreibungen. Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Berlcht zugrunde liegen. und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Rege! 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT). 



Diese Aniagen umfassen insgesamt 1 Blotter. 



3. Dieser Bericht enthSIt Angaben zu folgenden Punkten: 

t ^ Grundlage des Berichts 
tl □ Prioritat 

III □ Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuhelt, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 

IV n Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

V S Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderische Tatigkeit und der 

gewerbliche Anwendbarkeit; Unterlagen und ErklSrungen zur StQtzung dieser Feststellung 

VI □ Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

VII S Bestimmte MSngel der internationalen Anmeldung ^ . 

VIII S Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 
21/08/1999 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 

,3.01.00 


Name und Postanschrift der mit der internationalen voriaufigen 
PrUfung beauftragten Behorde: 

^ Europaisches Patentamt 
^ D-80298 MQnchen 

^g/' Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 5236S6 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 


BevollmSchtigter Bediensteter ^^^j^e;;^^ 

f J l) 

Durand-Smet, J \\ JJ 

Tel. Nr. +49 89 2399 8881 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/00750 



I. Grundlage des Berichts 

1 . DIeser Bericht wurde erstellt aut der Grundlage (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach 
Artikel 14 bin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts ais "ursprunglich eingereichr und sind ihm 
nicht beigefugt well sie keine Anderungen enthalten.): 

Beschreibung, Seiten: 

1- 23 ursprungliche Fassung 

Patentanspruche, Nr.: 

2- 22 ursprungliche Fassung 

1 eingegangen am 04/1 2/1 999 mit Schreiben vom 03/1 2/1 999 

Zeichnungen, Blatter: 

1/10-10/10 ursprungliche Fassung 

2. Aufgrund der Andeaingen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung. Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

3. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)): 

4. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII, Blatt 1) (Januar 1994) 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/00750 



V. Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderlschen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (ET) 
Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) 



Ja: Anspruche 
Nein: Anspruche 

Ja: Anspruche 
Nein: Anspruche 

Ja: Anspruche 
Nein: Anspruche 



1,2,5,6,8-10.12-22 
3,4,7,11 

1,2,5,6,8-10,12-22 



1-22 



2. Unterlagen und Erlclarungen 
slehe Beiblatt 



Vli. Bestlmmte Mangel der Internationalen Annrieldung 

Es wurde festgestellt, daB die Internationale Anmeldung nach Form Oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 

VIII. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 

siehe Beiblatt 



FofTTiblatt PCT/lPEA/409 (Felder l-VIII. Blatt 2) (Januar 1994) 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/00750 



Zu Punkt V: 



1. 

2. 
3. 



4. 
5. 



EP-A-0 811 516 zeigt ein Turinnenelement (3) fur Kraftfahrzeugtiiren, zur 
Anordnung zwischen einer TurauBenseite (1) und einer inneren Verkleidung (7), 
wobei randseitig ein Dichtkorper (35) angebracht ist. 

Demgegentiber unterscheidet sich der Gegenstand des Anspruchs 1 dadurch, 
da3 dasTiirinnenelement im Spritz-Schaumverfahren hergestellt ist. 

In seinem Antwortschreiben vom 03.12.99 hat der Anmelder ausgefuhrt, daB das 
Sprltz-Schaumverfahren zu einem mehrlagigen Aufbau von dichteren und 
dunneren Schichten fuhrt und dem Teil bei einteiliger Herstellung eine inharente 
Steifigkeit gibt und die Schichten unterschiedlicher Dichte daruber hinaus in 
hohem MaBe schalldammend und schallabsorbierend wirken. Daher ist das 
Spritz-Schaumverfahren des Tiirinnenelennents nach Anspruchs 1 mit dem 
"SpritzgieBen oder Pressen" des Turinnenelements nach der DE-A-196 20 148, 
siehe Spalte 4, Zeilen 34 bis 43 nicht vergleichbar, obwohl das Turinnenelement 
nach DE-A-198 20 148 demjenigen nach EP-A-0 81 1 516 ahnlich ist. 

Daher ware es nicht naheliegend, das Turinnenelement nach der EP-A-0 81 1 516 
nicht im SpritzgieBen oder Pressen, wie die durch die DE-A-196 90 148 gelehrt 
ist, sondern im Spritz-Schaumverfahren herzustellen. Ferner enthalten die 
weiteren genannten Entgegenhaltungen keinen HInweis auf die Herstellung eines 
solchen Turinnenelements im Spritz-Schaumverfahren. 

Der Anspruch 1 entspricht daher den Anforderungen des Art. 33 (1) und (3) EPU. 

EP-A-0 81 1 516 zeigt ein Turinnenelement, wobei ein Halterungskragen, zur 
Halterung eines Lautsprechers (53), angeformt und^ihe Kabeidurchfiihrung 
ausgeformt ist. Das Turinnenelement (3) weist eine eingelegte Tragerplatte (3) zur 
Halterung eines Motors auf und der Dichtkorper (35) ist als auf einer Breitflache 
des Turinnenelements aufgebrachte Raupe ausgebildet. 

Daher entsprechen die Anspruche 3, 4, 7 und 1 1 mangels Neuheit ihrer 
Gegenstande nicht den Anforderungen des Artikels 33 (1) und (2) EPU. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzelchen PCT/EP99/00750 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 

Die Gegenstande der weiteren Anspriiche waren neu und erfinderisch, wenn sie 
klargestellt waren, siehe Punkte VII. und VIII. unten. 

Zu den Punkten VII und VIII : 

1 . Die Anspriiche 2 bis 22 sind im Hinblick auf "nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche" und "oder insbesondere danach" im Sinne von 
Art.6 PCT nicht klar, weil durch die Verwendung des Ausdrucks "oder 
insbesondere danacA? "versucht wird, jeden der einzelnen Anspruche 2 bis 22 
wahlweise abhangig oder unabhangig lesen zu konnen, vgl. hierzu 
PCT-Richtlinien, III-4.6. wonach "insbesondere" 6\e damit verbundenen Merkmale 
im vorliegenden Fall jene der vorhergehenden Anspruche ganz und gar fakultativ 
macht. Ware jeder der einzelnen Anspruche 2 bis 22 als abhangiger Anspruch 
anzusehen, dann ware er im Hinblick auf "nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche" unMar, weil daraus nicht ersichtlich ist, welche 
Merkmalskombinationen beansprucht warrien. Daher sollte die Ruckbeziehunq 
"nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche " durch "nach einem 
der vorheraehenden Ansoruche" erselzt werden. wobe i der Satz "oder 
insbesondere danach" zu streichen ware . 

2. Die Einreichung einer angepaBten Beschreibung unter Wurdigung der 
EP-A-0 81 1 516 und DE-A-196 20 148 wird somit vorgeschlagen. 
(Regel 5.1 (a) (ii) und (iii) PCT) 
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Ans-pruch 1 : 



Turixmenelement (3) fur Kraf tf ahrzeugturen (1) , zur 
Anordming zwischen einer TurauBenseite imd einer inne- 
ren Verkleidung (7) , wobei rauidseitig ein Dichtkorper 
(12) angebracht ist, dadurch gekennzeichnet, dafi das 
Turiimenelement (3) im Spritz-Schaumverf ahren herge- 
stellt ist. 



Anspruch la: 

Turinnenelement (3) fur Kraf tf ahrzeugturen (1) zur 
Anordnung zwischen einer TurauBenseite imd einer inne- 
ren Verkleidxing (7) , wobei randsetig ein Dichtkorper 
(12) angebracht ist, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Turinnenelement (3) im Spritz-Schaumverf ahren herge- 
steilt ist und im Hinblick auf einen Querschnitt zwei 
massive Randschichten (52) und eine geschaumte porose 
Mittelschicht (54) aufweist . 
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VERTRAG USER DIE DNTERNATiONALE ZUSA»ENARBEDT 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

22599N1PCT Mu./Gz. 


WI^IXEPES siehe Mitteilung uber die Ubenmittlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 99/00750 


Internationales Anmeldedatum • 
(Tag/Monat/Jahr) 

05/02/1999 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

06/02/1998 


Anmelder 

ILLBRUCK AUTOMOTIVE INTERNATIONAL GMBH et al . 



Dieser intemattonale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehorde erstellt und wird dem Anmelder gemaR 
Artikel 18 ubemnittelt. Eine Kopie wird dem Intemationalen Buro ubemiittelt. 

Dieser intemationale Recherchenbericht umfaRt insgesamt _3 Blatter. 

nn Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1. Grundlage des Berlchts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die intemationale Recherche auf der Grundlage der intemationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden. in der sie eingeretcht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

I I Die intemationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der intemationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtlich der in der intemationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz Ist die intemationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 

I I in der intemationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

I I zusammen mit der intemationalen Anmeldung in com puterles barer Form eingereicht worden ist. 

I I bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

I I bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

I I Die Erktarung, da3 das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

I 1 Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

I I Bestimmte AnsprUche haben sich als nicht recherchlerbar erwiesen (siehe Feld I). 
I I Mangelnde Einheitlichkelt der Erfindung (siehe Feld II). 



2, 
3. 



Hinsichtlich der Bezelchnung der Erfindung 

nn wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
I I Anmelder kann der Behorde innerhatb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses intemationalen 
Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zelchnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: Abb. Nr. 2 



nn wie vom Anmelder vorgeschiagen Q keinederAbb. 

I I well der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschiagen hat. 
I I well diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 
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INTERNATIONALERWtHERCHENBERICHT 



ImH^^onales Aktenzelchen 

PCT/EP 99/00750 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENST ANDES 

IPK 6 B60J5/04 B60R13/02 



Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) Oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassif ikat ion ssym bole ) 

IPK 6 B60J B60R 



Recherchlerte aber nicht zum Mindestprufstoff gehorende Veroftentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der internationalen Recherche konsuttierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. venwendete Suchbegriffe) 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie" Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderiich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



EP 0 811 516 A (BROSE FAHRZEUGTEILE GMBH & 

CO. KG) 10. Dezember 1997 

siehe Spalte 4, Zeile 38-44; Abbildungen 

1-3 

DE 196 20 148 A (SOMMER-ALLIBERT-LIGNOTOCK 

GMBH) 13. November 1997 

siehe Spalte 4, Zeile 34-43; Abbildungen 

1-4 

WO 97 28977 A (UNITED TECHNOLOGIES 
AUTOMOTIVE SYSTEMS INC.) 14. August 1997 
siehe Abbildungen 1-10 

DE 44 44 406 A (BROSE FAHRZEUGTEILE GMBH & 
CO KG) 20. Juni 1996 

siehe Spalte 3, Zeile 40-43; Abbildungen 
1-2B 

-/-- 



1-4,7,11 



1,3,7,11 



1-22 



Weltere Veroftentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



iLl 



Siehe Anhang Patentfamille 



•* Besondere Kategorien von angegebenen Veroftentlichungen 

"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definlert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" alteres Dokument. das jedoch erst am oder nach dem internationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

"L" Veroffentlichung. die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soli Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefiihrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere Ma3nahmen bezieht 
"P" Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist 



T" Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspnjchte Erfindung 
kann allein aufgmnd dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkett beruhend betrachtet werden 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroftentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Facnmann naheliegend ist 

"&" Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamille ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 

20. Mai 1999 


Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 

27/05/1999 


Name und Postanschrift der Internationalen Recherchent>eh6rde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (4.31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 


Bevollmachtigter Bediensteter 

Kusardy, R 
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INTERNATIONALE 



CHERCHENBERICHT 



lonales Aktenzetchen 

PCT/EP 99/00750 



C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie* Bezeichnung der Verbffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



EP 0 425 240 A (BRIDGESTONE AUSTRALIA 
LTD.) 2. Mai 1991 
siehe Abbildungen lA.lB 

GB 2 201 629 A (TRW UNITED-CARR GMBH) 
7. September 1988 
siehe Abbildungen 1-5 



12-22 



17-22 



Formblatt PCTyiSA/2lO (Fortsetzung von Blatt 2) (Juli 1992) 
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INTEnWIONAL SEARCH REPORT 

Information on patent family members 



Stional Application No 

PCT/EP 99/00750 



Patent document 
cited in search report 


Publication 
date 


Patent family 
member(s) 


Publication 
date 


EP 811516 A 


10-12-1997 


DE 
DE 


19622310 
19654956 


A 
A 


11- 12-1997 

12- 03-1998 



DE 19620148 A 13-11-1997 NONE 



WO 9728977 A 14-08-1997 EP 0877669 A 18-11-1998 



DE 4444406 A 20-06-1996 CN 1170387 A 14-01-1998 

WO 9618515 A 20-06-1996 

DE 59502018 D 28-05-1998 

EP 0794875 A 17-09-1997 

ES 2116785 T 16-07-1998 

JP 10510230 T 06-10-1998 



EP 


425240 


A 


02-05-1991 


AU 


629702 


B 


08-10-1992 










CA 


2028402 


A 


26-04-1991 


GB 


2201629 


A 


07-09-1988 


DE 


3707196 


C 


29-09-1988 










FR 


2617085 


A 


30-12-1988 










NL 


8800343 


A 


03-10-1988 










SE 


8800735 


A 


07-09-1988 
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PATENT COOPERATION TREATY 

PCT 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 

(PCT Article 36 and Rule 70) 



Applicant's or agent's file reference 
22599N1PCT Mu./Gz. 


irrfco i7tTi>Tuirr> Ai-TirkTw Notification of Transmittal of International 
FOR FURTHER ACTION preliminary Examination Report (Form PCT/IPEA/4 1 6) 


International application No. 

PCT/EP99/00750 


International filing date (day/month/year) Priority date (day/month/year) 

05 February 1999 (05.02.99) F EO&^WPi ^^^^ (06.02.98) 


International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 

B60J5/04 novziim 


-j;^ 

ILLBRUCK AUTOMOTIVE INTERNATIONAL GMBH 



This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



This REPORT consists of a total of 



, sheets, including this cover sheet. 



This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of _ 



1 



sheets. 



This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the international application 



I 


I2SI 


II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 





Date of submission of the demand 

21 August 1999 (21.08.99) 


Date of completion of this report 

13 April 2000(13.04.2000) 


Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 


Authorized officer 
Telephone No. 



Form PCT/IPEA/409 (cover sheet) (January 1994) 



1^ 



This Page Blank (uspto) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 

PCT/EP99/00750 



1. Basis of the report 



This report has been drawn on the basis of {Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article J 4 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments.): 

[ [ the international application as originally filed. 

[^x;J the description, pages ^ as originally filed, 

pages , filed with the demand, 

pages , filed with the letter of 

pages , filed with the letter of 



the claims, 



Nos- 
Nos. 
Nos. 
Nos, 
Nos, 



2-22 



, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 



the drawings. 



sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 



1/10-10/10 



, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 

, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 



03 December 1999 (03.12.1999) 



2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

I I the description, pages 

I I the claims, Nos. 

I I the drawings, sheets/fig 



2 I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
' — ' to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 



4. Additional observations, if necessary: 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 
PCT/EP 99/00750 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 



Novelty (N) 


Claims 


1, 2, 5, 


6, 8-10, 


12- 


2 2 YES 




Claims 


-J / 






NO 


Inventive step (IS) 


Claims 


1, 2, 5, 


6, 8-10, 


12- 


22 YES 




Claims 








NO 


Industrial applicability (I A) 


Claims 




1-22 




YES 




Claims 








NO 


Citations and explanations 












1. EP-A-0 811 


516 shows 


a door inner 


element 


(3) 


for 



motor vehicle doors that is arranged between a door 
outer side (1) and an inner panelling (7), a sealing 
body (35) being attached to the edge. 

2. The subject of Claim 1 differs therefrom in that the 
spray-foam process produces the door inner element. 

3. The applicants specified in their written response 
dated 3 December 1999 that the spray-foam process 
leads to a multilayer construction of thicker and 
thinner layers and gives the component, when 
produced integrally, an inherent stiffness and the 
layers of differing thickness are moreover highly 
effective in deadening and absorbing sound. Hence, 
the spray-foam process of the door inner element 
according to Claim 1 is not comparable to the 
'^injection-molding or extrusion" of the door inner 
element according to DE-A-196 20 148 (see column 4, 
lines 34-43) , although the door inner element 
according to DE-A-196 20 148 is similar to that 
according to EP-A-0 811 516. 

Thus, it would not be obvious to produce the door 

Form PCT/lPEA/409 (Box V) (January 1994) 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



[ntemational application No. 
PCT/EP 99/00750 



inner element according to EP-A-0 811 516 by the 
spray-foam process rather than with injection- 
molding or extrusion as taught in DE-A-196 90 148. 
Moreover, the additionally cited prior art documents 
make no reference to production of such door inner 
elements using the spray-foam process. 



4. Consequently, Claim 1 satisfies the requirements of 
EPC Article 33(1) and (3). 



5. EP-A-0 811 516 shows a door inner element wherein a 
mounting collar for mounting a loud-speaker (53) is 
integrally formed and a cable leadthrough is formed 
out. The door inner element (3) has an inserted 
support plate (3) for mounting a motor and the 
sealing body (35) is designed as a bead applied to a 
broad surface of the door inner element. 

Therefore, Claims 3, 4, 7 and 11 do not satisfy the 
requirements of EPC Article 33(1) due to lack of 
novelty. The subject matter of the additional claims 
would be novel and inventive once clarified (see 
Boxes VII and VIII below) . 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



BRnational application No. 
PCT/EP 99/00750 



VII. Certain defects in the international application 



The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 



Please see the Supplemental Sheet. 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



Ifemationat application No. 
PCT/EP 99/00750 



VIII. Certain observations on the international application 



The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully 
supported by the description, are made: 

Please see the Supplemental Sheet. 



Form PCT/IPEA/409 (Box VIII) (January 1994) 




This Page Blank (uspto) 



i 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



femational application No. 
PCT/EP 99/00750 



Supplemental Box 

(To be used when the space in any of the preceding boxes is not sufficient) 



Continuation of: VI I . and VIII, 



Claims 2-22 are not clear in light of according to 
one or more of the preceding claims^^ and "or in 
particular according thereto'' within the meaning of 
PCT Article 6 because the attempt is made using the 
expression or in particular according thereto'' to 
allow reading of each of Claims 2-22 to be taken as 
either dependent or independent; cf. PCT 
Guidelines, III-4.6, according to which in 
particular^' makes the features related thereto (in 
the present case, those of the preceding claims) 
completely optional. If each of individual Claims 
2-22 were to be seen as dependent, they would then 
be unclear in light of according to one or more of 
the preceding claims" because that does not make 
clear which combination of features is being 
claimed. Therefore, the back-reference according 
to one or more of the preceding claims" should be 
replaced with ''according to one of the preceding 
claims" and the phrase ''or in particular according 
thereto'^ deleted . 

It is proposed that an adapted description taking 
account of EP-A-0 811 516 and DE-A-196 20 148 be 
submitted (PCT Rule 5.1(a) (ii) and (iii)). 
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